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DISPOSITIF DE MOULAGE POUR LA FABRICATION DE RECIPIENTS EN 

MATERIAU THERMOPLASTI QUE 

La presente invention concerne d'une facon 
5 generale le domaine des dispositifs de moulage pour la 
fabrication par soufflage ou etirage-souf f lage de 
recipients a partir de preformes en materiau 
thermoplastique chauffe. 

Plus particulierement, 1- invention concerne des 
10 perfectionnements apportes a ceux de ces dispositifs 
comportant au moins un moule comprenant au moins deux 
demi-moules deplacables mutuellement entre une position 
d 'coverture dans laquelle ils sont ecartes 1-un de 1 . autre 
et une position de fermeture dans laquelle ils son t 
etroitement accoles 1-un centre 1 . autre par des faces 
d'appui respectives cooperantes definissant un plan de 
joint, des moyens de verrouillage etant prevus pour 
verrouiller les deux demi-moules en position de fermeture 
lesguels moyens de verrouillage comprenant, sur au moins 
un cote du moule, un premier element de verrou en forme de 
crochet solidaire de facon fixe du premier demi-moule l e 
long du bord de la face d - appui de celui-ci, un second 
61ement de verrou en forme de crochet inverse par rapport 
au precedent et monte de facon mobile sur le second demi- 
moule, et des moyens d - actionnement fonctionnellement 
associes audit second element de verrou de maniere a 
deplacer celui-ci transversal ement entre une position de 
verrouillage dans laquelle il est engage avec le premier 
element" de verrou pour verrouiller les deux demi-moules en 
position de fermeture et une position de deverrouillage 
dans laquelle il est degage du premier element de verrou 
pour liberer les deux demi-moules qui peuvent alors etre 
ecartes l'un de 1' autre. 
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D'apres le document FR-A-2 646 802, on connait des 
moyens de verrouillage de deux demi-moules en position de 
fermeture qui comprennent une plural ite de doigts 
d 1 accouplement supportes les uns au-dessus des autres, de 
5 fagon coaxiale, par un premier demi-moule et propres a 
etre deplac6s parallelement a 1 1 axe du moule pour 
s 1 engager dans une pluralite de lumidres de reception 
respectives supportees par le second demi-moule. 

De tels moyens de verrouillage donnent satis - 
10 faction et sont aujourd'hui d'un emploi courant dans les 
dispositifs de moulage a moules dits "portef euilles" . 

Toutefois, ces moyens de verrouillage presentent 
plusieurs inconvenients importants. 

Un inconvenient reside dans le fait que les doigts 
15 et lumieres de reception sont supportes en porte-a-faux 
par les premier et second demi-moules, respect ivement . 
Lors de 1 1 application de la pression de soufflage (par 
exemple typiquement de I'ordre de 40 x 10 s Pa), les 
supports de ces doigts et lumieres de reception, en 
2 0 saillie radiale, sont soumis a un effort sensiblement 
tangentiel & la peripherie du moule. Pour eviter leur 
deformation ou arrachement, il est necessaire de 
const ituer ces supports sous forme massive, ce qui accroit 
le poids des demi-moules et aussi leur cout. 

2 5 Un autre inconvenient reside dans la structure en 

porte-a-f aux de chaque doigt, dont la base est encastree 
dans un support en saillie radiale solidaire d'un demi- 
moule tandis que, en position de verrouillage, l'extremite 
libre du doigt est retenue dans une lumiere de reception 

3 0 correspondante d l un support en saillie radiale solidaire 

de 1 1 autre demi-moule. Sous l 1 effort de soufflage, chaque 
doigt est soumis a une contrainte de flexion/ cisaillement 
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qui. IS encore, necessite que chaque doigt aoit constitu* 
sous forme massive, et done lourde et coflteuse. 

Toutes ces exigences conduisent a des moyens de 
verrouillage en saillie sensible sur la peripherie du 
5 moule, alors que, dans les. installations comportant un 
grand nombre de monies et fonctionnant I grande Vitesse 
(disposltifs de moulage rotatifs du type carrousel) l a 
Place disponible est tree comptee. En outre, ces m oyens de 
verrouillage sont pesants et accroiasent Linertie des 

qui est pre^udiciable dans les 
installations fonctionnant a cadence elev<5e. 

Enfin, on soulignera que le mode de verrouil- 
lage/deverrouillage par deplacement axial d'une plurality 
de dorgts superposes ligne „, impligue de£ 

1= relatxvement longues pour que la portion de chaque doigt 
engagee dans sa lumiere correspondante soit suffisamment 
longue et procure une resistance mecanique approprifie • il 
n-est done possible de prevoir qu.un nombre restreint de " 
dorgts et lumieres, espaces axialement les uns des autres I 
20 de facon notable. II en results finalement une repartition ' 
non unrforme des efforts sur la hauteur du moule. • 

II existe done une demande constante pour des 
monies a structure simplifies, ™ ins encombrante, moins 
lourde, plus simple, moins coQteuse, cette demande etant 
25 rendue plus sensible par la recherche de cadences de 
production plus elevees qui necessitent des mecaniames a 
fonot^onnement plus rapide avec des inerties moindres . 

A ces fins, !■ invention propose un dispositif de 
moulage tel que mentionne an preambule qui, ,tant agence 
30 conformant a L invention, se caracterise par la 
combinaison des dispositions qui suivent , 

- les moyens de verrouillage comprennent deux elements de 
verrou montSs respectivement sur les deux demi-moules le 



long des bords des faces d'appui respectives et 
s'etendant sensiblement sur toute la hauteur desdits 
demi-moules, 

chaque element de verrou comport e une multiplicity de 
doigts saillants en forme de crochets repartis sur toute 
la hauteur de l 1 element de verrou et qui, sur un element 
de verrou, sont tournes a l f oppose de la face d'appui du 
demi-moule correspondant et, sur 1 1 autre element de 
verrou, sont tournes vers la face d f appui du demi-moule 
correspondant, lesdits doigts de chaque element de 
verrou etant sensiblement paralleles et etant separes 
les uns des autres par des intervalles dont la hauteur 
individuelle est legerement superieure 3. la hauteur 
individuelle des doigts, 

l ! un des elements de verrou etant monte fixe sur le 
demi-moule correspondant et 1 1 autre element de verrou 
etant monte, sur l r autre demi-moule, de facjon mobile de 
maniere S pouvoir coulisser parallelement a 1 1 axe du 
moule , 

et des moyens d 1 actionnement f onctionnellement associes 
audit element de verrou mobile pour deplacer celui-ci 
entre deux positions, a savoir : 

• une premiere position ou position de non- verroui 1 lage 
dans laquelle les doigts de 1 1 element de verrou 
mobile sont disposes au niveau respectivement des 
intervalles entre les doigts de 1 1 element de verrou 
fixe, position dans laquelle les deux demi-moules ne 
sont pas verrouilles l ! un §l l l autre, 
et 

© une seconde position ou position de verrouillage dans 
laquelle, les deux demi-moules etant accol^s I'un 
contre 1 1 autre en position de fermeture, l 1 element de 
verrou mobile est deplace parallelement a l'axe du 
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moule afin que ses doigts soient en prise respecti- 
vement avec les doigts de 1- element de verrou fixe, 
position dans laquelle les deux demi-moules sont 
verrouilles 1-un a !• autre dans leur position de 
5 fermeture. 

Pour obtenir une repartition uniforme de 1 ' effort 
d'accrochage sur toute la hauteur du moule, il est 
souhaitable que le nombre des doigts soit aussi eleve que 
possible en relation avec la resistance mecanique desdits 

10 doigts, ce grace a quoi la hauteur des intervalles entre 
les doigts, et done la course de 1- element de verrou 
mobile ente ses positions de verrouillage et de non- 
verrouillage sont aussi faibles que possible, ce qui 
permet une fermeture plus rapide qu-avec les mecanismes 

15 conventionnels lorsque le dispositif de soufflage est 
rotatif . 

Dans un mode de realisation pratique, 1 -element de 
verrou mobile est supports, sur le demi-moule corres- 
pondant, par 1 - intermediate d'un organe de guidage 

20 sensiblement parallele a 1-axe du moule, sur lequel ledit 
element -de verrou est monte coulissant: II est alors 
avantageux que 1- organe de guidage soit une tige solidaire 
du demi-moule, sur laquelle 1- element de verrou mobile est 
monte coulissant, mais bloque en rotation. 

25 ^ De P^ference, les moyens d ' actionnement de 

1' element de verrou mobile comprennent : 

- un ressort de rappel propre a rappeler ledit 
element de verrou dans sa susdite premiere 
position, 

30 et 

- un organe d • actionnement positif solidaire dudit 
element de verrou mobile et propre a agir 
positivement sur celui-ci pour le deplacer, a 
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I'encontre de l 1 effort de rappel du ressort, 
vers sa seconde position. 
Une solution simple consiste alors a faire en 
sorte que 1 1 organe d 1 actionnement positif soit propre a 
5 etre commande, lorsque les deux demi-moules sont en 
position de fermeture, par l'autre demi-moule. 

De fagon pratique, diverses variantes de 
realisation peuvent etre prevues : l 1 element de verrou 
fixe peut faire partie integrante du demi-moule corres- 
10 pondant ou bien etre const itue sous forme d'une piece 
solidarisee de fagon fixe au demi-moule correspondant ; de 
meme, 1 1 organe de guidage de l 1 element de verrou mobile 
peut §tre supporte directement par le demi-moule corres- 
pondant, ou bien etre fixe sur une plaque intermediaire, 
15 el le -meme fixee sur le demi-moule. 

Dans un mode de realisation tres courant en 
pratique, les dispositions conformes a l f invention 
trouvent une application dans les moules du type 
portefeuille avec les deux demi-moules articules 
2 0 mutuellement en rotation sur un arbre sensiblement 
parallele a un cote du plan de joint, lesdits moyens de 
verrouillage etant alors prevus du c6te du moule oppose 
audit arbre de rotation mutuelle des deux demi-moules. 

II est egalement courant que chaque demi-moule 
25 comprenne un porte-coquille auquel est fixe interieurement 
une coquille munie d ! une demi-empreinte de moulage, le 
plan de joint etant defini par les deux coquilles accolees 
en position de fermeture du moule, auquel cas selon 
1' invention les moyens de verrouillage sont supportes par 
30 les deux porte-fcoquilles . 

Grace aux dispositions conformes a 1 1 invention, on 
constitue un moule de soufflage ou d 1 etirage-souf f lage 
dans lequel le verrouillage est obtenu par une seule piece 
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en mouvement avec une course relativement courte ? cette 
course est lin^aire et dirigee parallel ement a l'axe du 
moule ; enfin la piece en mouvement, largement echancree 
en de multiples emplacements pour definir les doigts de 
5 verrouillage, possede une masse peu elevee, et done une 
inertie peu importante. 

II en resulte qu'aucun mouvement angulaire des 
pieces de verrouillage ne vient se superposer au mouvement 
de rotation des demi-moules lors de la fermeture ou de 
10 1'ouverture et ceux-ci ne sont soumis a aucune 
acceleration parasite au cours de leur rotation. La" 
composante de mouvement vertical de 1 'element de verrou 
mobile n'a pas d 'influence notable sur le comportement du 
demi-moule correspondant . On obtient done finalement des 
mouvements plus reguliers des demi-moules et surtout des 
temps de verrouillage/deverrouillage plus courts qui 
permettent de contribuer efficacement a une augmentation ;, 
de la cadence de fonctionnement du dispositif de moulage : i 
en effet, a vitesse de rotation const ante, si les temps . 
necessaires aux verrouillage/deverrouillage sont plus ■ 
courts, le temps disponible pour le soufflage peut etre 
augment 6 . 

Li 1 invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description detaillee qui suit de certains modes de 
realisation preferes donnes uniquement a titre d'exemples 
nullement limitatifs. Dans cette description, on se refere 
aux dessins annexes sur lesquels : 

- les figures 1 a 4 sont des vues simplifiees en 
perspective d-un moule du type portefeuille agence 
conformement a 1 ' invention, montre dans respectivement 
quatre positions f onctionnelles differentes ; 
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- la figure 5 est une vue simplifiee de dessus du 
moule montre a la figure 4 en position de fermeture et 
verrouille ; et 

- la figure 6 est une vue simplifiee de dessus 
5 montrant une variante de realisation des moyens de 

verrouillage conformes & l'invention^ 

Les dispositions conformes a 1 1 invention sont des 
perfect ionnements apportes aux dispositifs de moulage pour 
la fabrication par soufflage ou etirage-souf f lage de 

10 recipients, tels que des bouteilles, a partir de preformes 
en mat^riau therrnoplastique (par exemple en PET) chauffe. 
Un tel dispositif de moulage comporte au moins un moule 
comprenant au moins deux demi -moule s ( event uellement une 
troisieme partie forme un fond de moule deplagable 

15 axialement) qui sont deplagables mutue 1 1 ement entre une 
position d'ouverture dans laquelle ils sont ^cartes l ! un 
de 1 * autre et une position de fermeture dans laquelle ils 
sont etroitement accoles l'un contre 1 1 autre par des faces 
respectives cooperantes definissant un plan de joint, des 

2 0 moyens de verrouillage etant prevus pour verrouiller les 

deux demi-moules en position de fermeture et empecher leur 
ecartement ou entrebai 11 ement lors de 1 1 introduction du 
fluide de soufflage sous pression tres elevee (par exemple 
typiquement de 1 1 ordre de 40 x 10 5 Pa) . 
25 De fagon courante, de tels dispositifs de moulage 

peuvent coraporter une multiplicity de moule s et peuvent 
alors etre agences sous forme d'un dispositif rotatif 
ou carrousel avec les moules repartis peripheriquement , 
les di verses fonctions d 1 ouverture/ fermeture , verrouil- 

3 0 lage/deverrouillage , des moules pouvant £tre commandees 

sequent iellement au cours de la rotation par des galets 
suiveurs portes par les moules et cooperant avec des cames 
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de guidage montees fixes a 1 • exterieur de la partie 
tournante . 

Bien que les dispositions conformes a 1' invention 
puissent trouver application dans tout type de moule, 
elles trouvent application tout particulierement dans les 
monies equipes de deux demi-moules rotatifs l'un par 
rapport a 1- autre ou moule portef euille, qui sont 
actuellement trds largement repandus, et c-est done dans 
le cadre d-un moule portef euille que les dispositions de 
1' invention vont etre exposees en detail, sans pour autant 
que la protection soit limitee a ce seul type de moule. 

A la figure 1 est illustre de facon simplified, en 
perspective, l'agenceraent general d'un moule portef euille, 
designe dans son ensemble par la reference 1, comprenant 
deux demi-moules la et lb (un fond mobile axialement - non »" 
montre - pouvant egalement etre prevu a la base du moule) . 
Les deux demi-moules possedent respectivement deux faces 
cooperantes ou faces d'appui 2a, 2b qui, en position de f 
fermeture, definissent un plan de joint 3 (figures 3, 4). 
Les faces cooperantes sont evidees avec respectivement 
deux demi-empreintes 4a, 4b qui, reunies, definissent le 
volume de moulage 4 ayant la forme exterieure du recipient 
a obtenir, ou tout au raoins une grande partie de cette 
forme a 1' exclusion de son fond. 

Dans l'exemple plus particulierement illustre a la 
figure 1, chaque demi -moule la, lb a une structure 
composite et comprend une armature exterieure ou porte- 
coquille 5a, 5b et une piece de moulage interieure ou 
coquille 6a, 6b, qui est fixee -de maniere demontable dans 
le porte-coquille respectif et qui comporte la demi- 
empreinte respective 4a, 4b precitee. 

Comme on le voit mieux aux figures 3, 4 et 5, les 
demi-moules la, lb (ici, les porte-coquilles 5a,' 5b) 
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comport ent, d'un cotg, des joues saillantes 7a , 7b 
respect ivement qui s 1 intercalent les unes entre les autres 
de fagon superposee et qui sont traversees par un arbre 8 
dispose dans le prolongement du plan de joint. 
5 En outre deux oreilles saillantes respect ivement 

9a, 9b supportent a rotation, par des axes 10a, 10b 
ecartes de part et d* autre de I 1 arbre 8, les extremites de 
deux biellettes d 1 actionnement 11a, lib dont les deux 
autres extremites respect ives sont reunies a libre 
10 rotation sur un arbre 12 qui peut etre deplace 
lineairement (fldche 13), vers I'axe 8 ou en sens inverse, 
par des moyens d 1 entrainement non montres . 

De 1 1 autre cote du plan de joint 3 et a l 1 oppose 
de 1' arbre 8 sont prevus des moyens de verrouillage 14 
15 destines a maintenir les deux demi-moules la, lb en 
position de fermeture lors de 1 1 application de la pression 
de soufflage. 

Les moyens de verrouillage 14 comprennent : 

un premier element de verrou 15 qui est 

2 0 solidaire de fagon fixe du premier demi-moule la (celui de 

gauche sur la figure 1) qui s'etend sensiblement le long 
du bord de la face d ! appui 2a de celui -ci, et 

- un second element de verrou 16 qui est solidaire 
de fagon mobile du second demi-moule lb (celui de droite 

25 sur la figure 1) et qui s l etend sensiblement le long du 
bord de la face d'appui 2b de celui -ci, 

- les deux elements de verrou 15, 16 s'etendant 
sensiblement sur toute la hauteur desdits demi-moules la, 
lb. 

3 0 Chaque element de verrou 15, 16 comporte une 

multiplicity de doigts saillants respectifs 17, 18 en 
forme de crochets, repartis sur toute la hauteur de 
l 1 element de verrou. Les doigts 17 du premier element de 
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verrou 15 sont paralleles et tournes a 1' oppose de la face 
d'appui 2a du demi-moule la correspondant et les doigts 18 
du second element de verrou 16 sont paralleles et tournes 
vers la face d'appui 2b du demi-moule lb correspondant. 
Les doigts 17, 18 de chaque element de verrou 15, 16 ont 
en pratique sensiblement la meme hauteur et sont separes 
par des intervalles respectivement 19, 2 0 dont la hauteur 
individuelle est legerement superieure a la hauteur 
individuelle des doigts. 

Le second element de verrou 16 est monte sur le 
demi-moule la de maniere a pouvoir coulisser verticale-" 
ment, c'est-a-dire parallelement a 1-axe du moule. A cet 
effet, un mode de realisation simple consiste, comme 
illustre, en ce que le demi-moule lb soit equipe d'un 
organe de guidage sensiblement parallele a l'axe du moule 
et dispose le long du bord de la face d'appui 2b, cet 
organe de guidage pouvant avantageusement gtre constitue 
par une tige 21 qui est maintenue dans des chapes 22 en 
saillie sur la face exteme du demi-moule lb et sur 
laquelle l'element de verrou 16 est monte coulissant, mais ; 
bloque en rotation. 

Des moyens d ' actionnement 23 sont fonctionnel- 
lement associes a l'element de verrou 16 pour le deplacer 
entre deux positions, a savoir : 

« une premidre position ou position de non- 
verrouillage (figures 1, 2 et 3) dans laquelle 
les doigts 18 de l'element de verrou mobile 16 
sont disposes au niveau respectivement des 
intervalles 19 separant les doigts 17 du premier 
Element de verrou 15 et les intervalles 20 entre 
les doigts is sont situes au niveau 
respectivement des doigts 17, autrement dit 
position dans laquelle les deux elements de 
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verrou sont decales verticalement l'un par 
rapport a 1 ! autre de sorte que leurs doigts 17, 
18 respectifs n 1 interf drent pas, 
et 

5 • une seconde position ou position de verrouillage 

(figure 4) dans laquelle les deux demi-moules 
la, lb sont accoles l'un contre l 1 autre 
(fermeture) et 1' element de verrou mobile 16 est 
deplace verticalement, parallelement a l'axe du 

10 moule, sur la tige 21 afin que ses doigts 18 

viennent s' engager derridre les doigts 17 de 
1 ' element de verrou fixe et soient en prise 
respectivement avec ceux-ci, de sorte que 
l'ouverture du moule soit rendue impossible. 

15 Les figures 1 a 4 montrent quatre positions 

successives lors de la fermeture du moule : 

- ^ la figure 1, le moule 1 est ouvert, les deux 
demi-moules la, lb largement ecartes l'un de 
1" autre, notamment en vue du chargement d'une 

2 0 preforme ; 

- a la figure 2, le moule 1 est en partie referme, 
les deux demi-moules la, lb £tant rapproches 
l'un de l 1 autre et les doigts 17, 18 respectifs 
se presentant en regard des intervalles 19, 20 

25 respectifs en vis-a-vis ; 

- a la figure 3, le moule 1 est en position de 
fermeture, les deux demi-moules la, lb etant 
accoles par leurs faces d 1 appui 2a, 2b respec- 
tives d^finissant le plan de joint 3, les doigts 

3 0 17, 18 etant imbriques les uns entre les 

autres ; 

- a la figure 4 enfin, l r element de verrou mobile 
16 a ete deplace (remonte dans cet exemple) sur 
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la tige 21, de sorte que lea doigts 17, 18 sont 
crochet es les uns dans les autres, le moule 1 
etant alors ferme et verrouille. 
Pour que 1- effort de verrouillage soit reparti 
approximativement uniformement sur toute la hauteur du 
moule, il est necessaire que des doigts 17, 18 soient 
uniformement repartis sur toute cette hauteur, en 
definissant entre eux des intervalles aussi courts que 
possible. II est done souhaitable que le nombre des doigts 
spit determine par un compromis, e'est-a-dire soit aussi 
eleve que possible en relation avec une resistance mecani- 
que individuelle suffisante pour leur permettre de sup- 
porter sans rupture ni deformation 1- effort qui leur est 
individuellement applique. Une consequence interessante de 
cet agencement reside dans le fait que la course de 
deplacement de !• element de verrou mobile 16 est petite:, ' 
ce qui entraine des temps de verrouillage/deverrouillage 
qui sont brefs. Pour fixer les idees, le moule illustre a 
titre d'exemple aux figures 1 a 4, prevu pour le moulage 
de bouteilles de l /5 litres et ayant . une hauteur 
approximative de 1-ordre de 3 5 cm, est equipe d'une 
dizaine de paires de doigts 17, 18. 

Les moyens d • actionnement 23 de 1- element de 
verrou mobile 16 peuvent, de facon simple, comprendre : 

- un ressort de rappel 24, interpose entre le 
demi -moule lb et 1 - element de verrou 16, pour 
rappeler celui-ci dans sa susdite premiere 
position ou position de non- verrouillage, 

et 

- un organe d- actionnement posit if solidaire de 
1' element de verrou 16 et propre a ag ir 
positivement sur celui-ci pour le deplacer, a 
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l'encontre de 1« effort de rappel du ressort 24, 
vers sa seconde position. 
Grace a cet agencement, on est assure que la 
fermeture du moule, meme inopinee, s'effectue tou jours 
avec les doigts 17, 18 mutuellement decales . 

Lorsque le moule fait partie d"un dispositif de 
moulage rotatif du type carrousel, 1-organe d- actionnement 
positif peut faire appel a une solution technique simple 
liSe fonctionnellement a la fermeture du moule. A cet 
effet, comme montre aux figures 1 a 4, on fait supporter a 
l'un des demi-moules, par exemple celui lb de droite, un 
dispositif 25 de renvoi de mouvement comprenant une 'tige 
mobile 26 saillant au-dela de la face d-appui 2b et propre 
a etre contactee et repoussee par 1- autre demi -moule la 
lors de la fermeture du moule. Le dispositif 25 incorpore 
un moyen approprie mecanique (par exemple surfaces 
inclines commandees par la tige 26) ou de preference 
pneumatique (la tige 26 commande un piston pneumatique) 
agissant sur une bielle de poussee (interieure au ressort 
24 et non visible) propre a soulever 1' element de verrou 
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La realisation des moyens de verrouillage 14 peut 
dormer lieu a diverses variantes . En particulier, dans 
1' exemple illustre aux figures 1 a 5, les deux elements de 
verrou 15, 16 font partie integrante des deux demi-moules 
la, lb respectifs, c'est-a-dire que les doigts saillants 
17 du premier element de verrou 15 font partie integrate 
du premier demi -moule la (par exemple venus de moulage 
avec ce demi-moule ou avec le porte-coquille 5a dans 
1' exemple illustre), tandis que les chapes 22 de support 
de la tige 21 de guidage du second element de verrou 16 
font partie integrante du second demi-moule lb (ou du 
porte-coquille 5b dans 1' exemple illustre). 
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Toutefois, on petit prevoir de const ituer les 
moyens de verrouillage sous forme d' elements separes 
rapportes sur les demi-moules, comme illustre a la figure 
6 (sur laquelle le moule a une forme differente, 
quadrangulaire, seuls les port e-cogui lies 5a, 5b etant 
dessines et les coquilles etant omises) . Comme visible sur 
cette figure 6, le premier element de verrou 15 est 
realise sous forme d'une plaque 27 qui est pourvue des 
doigts 17 le long d'un de ses bords ; la plaque 27 est 
fixee, par exemple par boulonnage en 28, sur le porte- 
coquille 5a correspondant . De la meme maniere, l'arbre 21 
servant de guide au second element de verrou 16 peut etre 
supports par une plaque 29 rapportee, par exemple par 
boulonnage en 30, sur le second porte-coquille 5b. Un tel 
agencement des premier et/ou second elements de verrou 15;' 
16 sous forme de pieces rapportees peut permettre de 
simplifier la fabrication des demi-moules ou porte- 
coquilles et/ou de permettre de fabriquer les demi-moules 
ou porte-coquilles et les pieces incorporant les doigts 
17, 18 en forme de crochets en des metaux differents (par 
exemple, fonte d' aluminium et acier, respectivement) . 
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REVINDICATIONS 

1. Dispositif de moulage pour la fabrication par 
soufflage ou etirage-souf f lage de recipients a partir de 
5 preformes en materiau thermoplastique chauffe, ledit 
dispositif comport ant au mo ins un moule (1) comprenant au 
moins deux demi-moules (la, lb) deplagables mutuellement 
entre une position d'ouverture dans laquelle ils sont 
ecartes l'un de 1 1 autre et une position de fermeture dans 

10 laquelle ils sont etroitement accoles l r un contre 1' autre 
par des faces d'appui (2a, 2b) respectives cooperantes 
definissant un plan de joint (3) , des moyens de 
verrouillage (14) St ant prevus pour verrouiller les deux 
demi-moules (la, lb) en position de fermeture, 

15 caracterise en ce que : 

- les moyens de verrouillage (14) comprennent deux 
elements de verrou (15, 16) montes respectivement sur 
les deux demi-moules (la, lb) le long des bords des 
faces d'appui respectives et s ' etendant sensiblement sur 

2 0 toute la hauteur desdits demi-moules, 

- chaque element de verrou (15, 16) comporte une 
multiplicity de doigts saillants (17, 18) en forme de 
crochets repartis sur toute la hauteur de 1 1 element de 
verrou et qui, sur un element de verrou (la) , sont 

25 tournes a l 1 oppose de la face d'appui du demi -moule 
correspondant et, sur 1 ! autre Element de verrou (lb), 
sont tournes vers la face d'appui du demi-moule 
correspondant, lesdits doigts (17, 18) de chaque element 
de verrou etant sensiblement paralleles et etant separes 

3 0 les uns des autres par des intervalles (19, 20) dont la 

hauteur individuelle est legerement superieure a la 
hauteur individuelle des doigts, 
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- l'un des Elements de verrou (15) etant monte fixe sur le 
demi-moule (la) correspondant et 1' autre element de 
verrou (16) etant monte, sur 1- autre demi-moule (lb), de 
facon mobile de maniere a pouvoir coulisser 
parallelement a 1 1 axe du moule, 

- et des moyens d' actionnement (23) f onctionnellement 
associes audit element de verrou (16) mobile pour 
deplacer celui-ci entre deux positions, a savoir : 

• une premiere position ou position de non-verrouillage 
dans laquelle les doigts (18) de 1' element de verrou 
(16) mobile sont disposes au niveau respect ivement 
des intervalles (19) entre les doigts (17) de 

' 1 -element de verrou (15) fixe, position dans laquelle 
les deux demi-moules ne sont pas verrouilles l'un a 
15 1' autre, 

et 

• une seconde position ou position de verrouillage dans 
laquelle, les deux demi-moules (la, lb) etant accoles 
l'un contre 1 ' autre en position de fermeture, 

20 1' element de verrou (16) mobile . est deplace 

parallelement a l'axe du moule afin que ses doigts 
(18) soient en prise respect ivement avec les doigts 
(17) de 1 'element de verrou (15) fixe, position dans 
laquelle les deux demi-moules sont verrouilles l'un a 
25 1' autre dans leur position de fermeture. 

2. Dispositif de moulage selon la revendication 1, 
caracterise en ce que le nombre des doigts (17, 18) est 
aussi eleve que possible en relation avec la resistance 
mecanique desdits doigts, ce grace a quoi la hauteur des 
intervalles (19, 20) entre les doigts (17, 18), et done la 
course de 1' element de verrou mobile ente ses positions de 
verrouillage et de non-verrouillage sont aussi faibles que 
possible . 
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3 • Dispositif de moulage selon la revendication 1 
ou 2, caracterise en ce que l 1 element de verrou (16) 
mobile est supporte, sur le demi-moule (lb) correspondant, 
par 1 f intermediaire d'un organe de guidage (21) 
5 sensiblement parallele & l ? axe du moule, sur lequel ledit 
element de verrou (16) est monte coulissant. 

4. Dispositif de moulage selon la revendication 3, 
caracterise en ce que l f organe de guidage est une tige 
(21) solidaire du demi-moule, sur laquelle 1 1 element de 

10 verrou mobile est monte coulissant, mais bloque en 
rotation. 

5. Dispositif de moulage selon 1 'une quelconque 
des revendications 1 a 4, caracterise en ce que les moyens 
d'actionnement (23) de 1 'element de verrou (16) mobile 

15 comprennent : 

- un ressort de rappel (24) propre a rappeler 
ledit element de verrou (16) dans sa susdite 
premiere position, 
et 

20 - un organe d 1 actionnement positif (25) solidaire 

dudit element de verrou (16) mobile et propre a 
agir positivement sur celui-ci pour le deplacer, 
a 1 1 encontre de 1 1 effort de rappel du ressort 
(24) , vers sa seconde position. 
25 6. Dispositif de moulage selon la revendication 5, 

caracterise en ce que l'organe d 1 actionnement positif (25) 
est propre £ §tre commande, lorsque les deux demi-moules 
(la, lb) sont en position de fermeture, par l'autre demi- 
moule (la) . 

30 7. Dispositif de moulage selon l'une quelconque 

des revendications 1 a 6, caracterise en ce que 1' element 
de verrou (15) fixe fait partie integrante du demi-moule 
(la) . 
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8. Dispositif de moulage selon 1-une quelconque 
des revendications 1 a 6, caracterise en ce que 1- element 
de verrou (15) fixe est constitue sous forme d-une piece 
(27, 17) solidarisee de facon fixe au demi-moule (la) 
correspondant . ~ 

9. Dispositif de moulage selon 1'une quelconque 
des revendications 1 a 8, caracterise en ce que 1'organe 
de guidage (21) de 1 • element de verrou (16) mobile est 
supports directement par le demi-moule (lb) correspondant 

10. Dispositif de moulage selon 1-une quelconque 
des revendications 1 a 8, caracterise en ce que 1'organe 
de guidage (21) de 1 'element de verrou (16) mobile est 
fixe sur une plaque intermediate (29), elle-meme fixee 
sur le demi-moule (lb) . 

11. Dispositif de moulage selon 1'une quelconque 
des revendications 1 a 10, caracterise en ce que le moule 
(1) est du type portefeuille avec les deux demi-moules 
(la, lb) articules mutuellement en rotation sur un arbre 
(8) sensiblement parallele a un c6te du plan de joint (3) 
caracterise en ce que lesdits moyens de verrouillage (14) 
sont prevus du c6te du moule opposS audit arbre (8) de 
rotation mutuelle des deux demi-moules (la, lb) . 

12. Dispositif de moulage selon 1-une quelconque 
des revendications 1 a 11, dans lequel chaque demi-moule 
(la, lb) comprend un porte-coquille (5a, 5b) auquel est 
fixe interieurement une coquille (6a, 6b) munie d'une 
demi-empreinte de moulage (4a, 4b), le plan de joint (3) 
Stant defini par les deux coquilles accolees en position 
de fermeture du moule, caracterise en ce que les moyens de 
verrouillage ( 14 ) sont support 6 8 par les deux porta- 
coquilles (5a, 5b) . 
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